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大闸蟹食品吸塑定制

发布日期: 2025-09-29

热封双泡壳、对折双泡壳和透明折盒；电子、IT、工业零件和化妆品等商品，包装主要是以保护、
分隔、防震、陪衬为目的，包装选用的材料多为PS（彩色、抗静电和植绒等），包装产品主要包
括：托盘、内托、吸塑盒、植绒吸塑、抗静电吸塑、导电吸塑托盘、周转托盘等；近年来，有些
产品既想起到容器的保护功能，又想起到产品直观的展示效果，随之产生出了新的包装类型：底
面套和三明治包装，其中底面套的“面”采用透明度较好的PET材料，“底”采用PS材料。PVC
（聚氯乙烯）硬片。大闸蟹食品吸塑定制

检验、包装入库：产品经检验合格后包装入库。注：①本项目生产过程冷却水循环使用，定
期补充不外排，补充量约1t/d。②本项目片材生产过程产生的塑料边角料收集后由粉粹机粉碎后回
用，粉碎机设于粉碎间内，粉碎过程处于密闭状态，无粉尘产生。③项目液压冲床采用液压油进
行加工，会产生废液压油和废油桶。④本项目采用“光催化氧化法”进行废气处理，废气处理过
程须定期更换催化剂，会产生废催化剂，成分为镍、二氧化钛，属危险废物，需收集后委托危废
处置资质单位回收处置。⑤本项目设备需使用润滑油进行保养，会产生废润滑油、废含油抹布，
属危险废物，需收集后委托危废处置资质单位回收处置。大闸蟹食品吸塑定制使用这类包装的较
多都是以美化物品为主，吸塑包装盒的简称吸塑盒。

1、看环保标识方法2、使用千分尺测量和简单辨识通称简单辨识PS手撕会裂开PP比其他三种
材料软PVC对折处发白PET对折处不发白3、燃烧法主要考查火焰的颜色和燃烧时发出的气味和烟
雾名称英文燃烧情况燃烧火焰状态离火后情况气味聚苯乙烯PS易燃软化起泡橙黄色，浓黑烟，炭
末继续燃烧表面油性光亮特殊乙烯气味聚丙烯PP易燃熔融滴落，上黄下蓝烟少，继续燃烧石油味
聚氯乙烯PVC难软化不助燃上黄下绿有烟离火熄灭刺激性酸味聚对苯二甲酸乙二醇酯PET易燃橙色，
有小量黑烟继续燃烧酸味吸塑包装厂家的吸塑成型工艺是一种热成型加工方法。将塑料片材加热
软化，借助片材两面的气压差或机械压力，使其变形后覆贴在特定的模具轮廓面上，经过冷却定
型，并切边修整。

现象九：PVC吸塑过程中破边掉角一般出现此类问题，温度出现太高或是偏低，时间或长短问
题，调整温度和时间会有好转。PVC吸塑贴膜出现质量问题时，应针对上述原因逐项调整工艺或参
数并做好记录，切忌同时调整多项工艺参数或工艺，否则产生质量问题的真正原因便难以识别，
同时也难以制定和调整生产环境的工艺标准提供客观依据。现象十：PVC吸塑贴膜吸附不良原
因：a.涂层太薄，涂布不均。b.印刷基材粗糙，吸收太强。c.吸塑油太稀，吸塑力不足。d.加热焊封时
温度不足。e.油墨层晶化影响。这种包装有竖立型，也有悬挂在货架上。
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采用石膏模生产，模具制作过程类似于吸塑打样，优点在于生产周期短，成本**作一整版
（60X120cm)模具只需一到两天时间，不足之处在于吸塑成品表面粗糙，生产中模具容易碎裂，
耐用性差无法成型深度大、复杂度高、片材厚的产品。采用电镀铜模，其工艺是将打好样的">泡
壳表面喷上一层导电剂，再放入电解槽内镀上厚厚的铜层，电镀过程需要72小时，接着要对铜模
进行灌石膏（增加硬度）、抛光、打气眼处理，采用电镀铜模生产的优点是吸塑制品表面光滑，
成本适中，耐用性适中，缺点是模具制作周期长，无法完成精密吸塑制品的生产。此过程注意控
制片材加热温度；大闸蟹食品吸塑定制

能包装任何异形产品，装箱无需另加缓冲材料；大闸蟹食品吸塑定制

吸塑产品价格决定因素——吸塑的单价=产品材料成本+能耗+人工及运输+收益能耗：吸塑是
通过热加工的，耗电能相对其他行业较大，为产品材料成本的8%。人工：吸塑主要靠机器生产，
人工较少，大致为产品材料成本的10%。运输：根据客户离本厂距离而定。收益：吸塑厂的纯收益
一般很低，12%-20%，根据付款期限而定，30天结帐为14%材料成本。产品材料成本的计算比较复
杂，计算之前首先搞清以下几方面数据：原料价格：根据产品的用途，确定采用何种材质和等级
的材料，寻该种材料低价供应商。大闸蟹食品吸塑定制


