
第 1 页 / 共 2 页

江门振动锤打桩机型号
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打桩机的液压缸活塞为什么滑移？1、液压缸的孔径加工差。打桩机的液压缸活塞和缸筒、导
轨等都做相对运动，孔径加工差会加剧磨损，使得缸筒的中心线直线性下降，这样活塞在液压缸
内作业的时候，摩擦的阻力会时大时小，发生滑移或匍匐现象，先将液压缸修磨一下，再按需求
制造活塞，修磨活塞杆，装备导向套，来解决液压缸孔径加工差的现象。2、液压泵或液压缸进入
空气。空气不论发生压缩或膨胀，都会造成活塞的滑移或匍匐现象；在打桩机的液压泵设置专门
的排气装置，快速操作全行程往返数次排气，这样可以将进入液压泵或液压缸的空气尽快的排出
去。3、密封件质量的好坏。常用的密封件主要有O型密封圈和U型密封圈；O型密封圈在低压下运
用时面压较高，动态摩擦阻力之差较大，会发生滑移或匍匐；U型密封圈的面压随着压力的增加而
增大，密封的效果也会进步，但动态摩擦阻力之差变大，内压增加影响到橡胶的弹性，唇缘的接
触阻力增大，密封圈倾翻或唇缘伸长都会导致滑移或匍匐的发生，采用支承环防止密封圈倾翻。
在打桩机的顶部，建议安装提示类的警告标识。江门振动锤打桩机型号

在液压打桩机的维护保养中，对于长期停止使用的液压打桩机，必须进行适当的维修，以确
保再次使用时不会受到影响。究竟该如何操作呢?停在干燥的房间和木板地板。用布盖住它，让它
静置以减少或避免各种腐蚀作用。金属表面的化学或电化学作用会对周围介质造成破坏和已知的
腐蚀现象。不但会造成机械设备的外观和正常运行，还会腐蚀内部机械零件。如雨水，通过外部
机械零件、机械零件内部机械裂缝等，内部腐蚀进入通道加速机械磨损和空气中的化学物质，增
加机械故障。采取措施避免栅栏锤的寿命和材料接触，可以有效地延长零件。江门振动锤打桩机
型号越来越多种类的打桩机开始进入人们的视野，在建筑行业中发光发热。

护栏打桩机的保养误区：保养误区1：润滑油变黑就是变质，如今的润滑油为改善润滑性能添
加了各种添加剂，如果添加了清净分散剂那么润滑油在使用后就会变黑，其实这是很正常的现象，
不要以为变黑了就是坏了，坏了就得换，在判断润滑油是不是变质不但只看表面，要综合分析，
也可以对润滑油进行化验测试，并养成定期更换润滑油的习惯。保养误2：四换油认死理，护栏打
桩机有关于保养的说明书，关于换油是说明了一个周期，有些人会认为换油就要按说明书，其实
在护栏打桩机使用时间不长的时候，机器各个方面性能都很好，换油可以按照说明书来按周期更
换，但要是护栏打桩机时间长了，磨损大了，就不能老认死理了，还是要根据实际的情况更换。

打桩机出现偏孔的原因很多，和地质情况、操作都有关系，那怎样才能预防偏孔的发生那？
下面就来介绍下几个小方法。1、在打桩机进入施工现场之前，要先通过地质陈述、岩心取样等手
段了解施工的环境，地质的情况，根据不同的情况选择合适的打桩钻孔的方案，只有详细了解了
才能避免出现偏差，避免偏孔的发生；2、大家在实际操作中，要尽可能优化钻斗，将钻进的阻力
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降低，尤其是中间的先导尖，具有很好的定位功能，能有效防止偏孔，也可以使用螺旋钻斗，因
为螺旋钻斗的钻进阻力小，加上先导钻进的办法，都是有效防止偏孔的好方法；3、在螺旋钻斗或
是双底钻斗的钻体上面，焊接一个与孔径一致的护筒，长约2米，这样的加长钻斗导向钻进，也能
有效防止偏孔；4、根据不同的地质，改变钻进的方法，控制钻进的速度都可以降低偏孔的发生。
打桩机进行打桩时候，桩锤、桩帽与桩身中心线要一致。

三伏天高温难耐，打桩机要做好维护。请关注一下：如遇连雨天，不能正常施工，螺旋打桩
机要停放，燃油箱要加满柴油，防止潮湿环境燃油箱生锈。在停放的时间，还要把蓄电池拆下来，
防止干燥防潮通风处，并保持表面清洁干燥，也是为了电池受潮损坏。当雨天过后施工清洗所有
的桩工机械都要注意，不要用水管直接冲洗，避免元器件渗水，影响打桩机的正常运转。经常查
看查看水箱、液压油散热器及空调冷凝器是否堵塞。高温的天气，液压油极易高温变质，加上落
入的灰尘，都会影响冷凝器和空调等的制冷效果，产生拉缸事故。在润滑脂的采购上，一定要选
择质量好的，防止润滑脂变软，产生工作装置和回转装置润滑性能下降的现象，从而影响打桩机
的正常运营。护栏打桩机是利用冲击力将桩贯入地层为主要推动力，利用柴油提供动力，用液压
传感的方式带动机械工作。江门振动锤打桩机型号

对打桩机轴承进行检查，避免因为缺油或损坏引起噪音，及时注油，及时更换损坏的轴承。
江门振动锤打桩机型号

螺旋打桩机的机锁杆出现裂痕原因很简单，由于钻杆长时间处于重负载的状态下，在轴向的
压力、振动和冲击力等作用下，钻杆很容易受到损伤，动力头受到磨损后，机锁点部位就会产生
倒角，这个角度会改变力的传递方向，压力会向内对锁点进行挤压，导致机锁杆的锁点出产生裂
痕。裂痕是螺旋打桩机常见的机械故障，要经常检查钻杆，在锁点受到磨损后及时用电焊补焊进
行打磨，将动力头的动力启动键进行修复或直接更换，只有做到有效预防，防治结合才能维护钻
杆的正常使用，也延长了螺旋打桩机的使用寿命。江门振动锤打桩机型号


